KOLEKCJA X-CELLENT - podioga ERICA/LINDERA

Podtogi winylowe klasy Premium Ablux

Podtogi winylowe klasy Premium. Jedyne na rynku winyle wykonane w
technologii Matecta — dodatkowa warstwa poliuretanu z drobinkami ceramiki
czyniag podiogi niezwykle wytrzymate na scieranie.

Pelna synchronizacja wzoru z odtworznymi sekami, naturalnymi stojami i
wypetnionymi peknieciami daje 100% wrazenia naturalnego drewna.

Ponadstandardowa szerokos¢ desek dodaje prestizu i pogtebia efekt
naturalnosci.

Mozliwos¢ wyboru wariantu montazu (klej lub click) czynig podtoge uniwersalng
i dostepna dla Wszystkich.

Wariant z unikatowym zamkiem firmy UNILIN, z twardym rdzeniem i podkiadem
przyspiesza i utatwia montaz.

Wymiary: Panele klejone — 122,7 cm x 23,2 cm, grubos¢ 2,5 mm/ 0,5 mm
Panele na click, z Rigid + podktad — 122,0 cm x 22,5 cm, grubosé¢ 5,5 mm/ 0,5 mm

Klasyfikacja uzytkowa:

Obiekty przemystowe zakwalifikowane jako przemyst lekki EN ISO 10874 42 $rednie natgzenie ruchu 42** Srednie natezenie ruchu

Obiekty uzytecznosci publicznej/komercyjnej/ustugowej EN ISO 10874 33 bardzo intensywne 33 bardzo intensywne
natezenie ruchu natezenie ruchu

Grubos¢ catkowita EN ISO 24346 2,5 mm (klej) 55 mm (Rigid+podkiad)

Grubos¢ warstwy uzytkowej EN ISO 24340 0,5mm 0,5mm

Wymiary EN ISO 24342 1227 mm x 232 mm 1220 mm x 225 mm

Wiasciwosci antyposlizgowe DIN 51130 R10 R10

Odpornos¢ termiczna ASTM-C518-17 0,017 m? K/W 0,038 m? K/IW

Ogrzewanie podtogowe EN1264-2 Nadaje si¢ na podtogi z Nadaje si¢ na podtogi z
ogrzewaniem podtogowym do ogrzewaniem podtogowym do
temperatury max 28° temperatury max 28°

Pakowanie 1pacz. =14 paneli =3,985m? 1 paczka =8 paneli = 2,196 m?

1 paleta= 48 pacz =191,2 m?* 1 paleta = 48 paczek = 105,408 m?

Technologia montazu SolidCORE*

Opatentowany system zatrzaskdéw DropDown charakteryzuje
sie prostym mechanizmem kagtowym, w ktérym ptyty
winylowe mozna tgczyé ze sobg szybko, czysto i bez zadnych
problemow.

Technologia montazu KlebeSHEETS

Klejenie przy uzyciu ogdlnie dostepnych na rynku klejow
stosowanych na mokro.



